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Control y Automatizacion Industrial con PLC

Modalidad: Presencial |Tipo: |Eduverso

Duracioén:

120.0 (horas académicas de 50 minutos)

Acerca de este Programa

La coyuntura de crecimiento del pais obliga a las empresas a mejorar sus indices de productividad, esto implica encontrar
soluciones tecnolégicas con los menores costos posibles y la mas alta rentabilidad. En la industria nacional tenemos varios
ejemplos de procesos de fabricacién con sistemas de control inadecuados para las exigencias actuales. El conocimiento de las
técnicas de automatizacion y el uso de nuevas tecnologias permitiriia modernizar y optimizar las actuales lineas de produccion.

Esto naturalmente requiere la participacion de personal entrenado en estrategias de control industrial.

Médulos y Temario

Mddulo 1: Controladores Logicos Programables Control Discreto (30 h.)

Nro. Tema

Introduccién a los Controladores Légicos Programables.

Arquitectura de los autdmatas programables.

Hardware y componentes de los controladores I6gicos programables.

Software de los controladores l6gicos programables.

Modelado de los sistemas de control l6gico

Aplicaciones con el modelo Grafcet.
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Instalacién y Mantenimiento.

Mddulo 2: Controladores Logicos Programables Control Continuo (30 h.)

Nro. Tema

1 Instrucciones aritméticas de nimeros enteros y numeros reales: Suma, resta, multiplicacion, division.
Instrucciones de comparacion de nimeros enteros y nimeros reales: Mayor, menor, limite, diferente, igual.

2 Instrucciones de copia de datos de memoria e instrucciones de desplazamiento y rotacion de bits.

3 Introduccién al manejo de sefiales analégicas de entrada y de salida a un procesador. Algoritmo de control
PID en los PLC. Consideraciones de implementacién con y sin escalamiento.

4 Algoritmo de control PID en los PLC. Consideraciones de implementacion con y sin escalamiento.
Instrucciones que manipulan datos enteros y datos reales

5 Controladores Avanzados. Estructura de un proyecto, configuracion de dispositivos hardware. Manejo de
entradas salidas discretas.

5 Definicién de programas principales, rutinas, subrutinas y/o funciones. Controladores Avanzados.
Caracteristicas de software y hardware.

- Manejo de entradas salidas analégicas en el controlador avanzado. Algoritmo de control PID en el Control
Logix. Consideraciones de implementacion con y sin escalamiento.

8 Algoritmo de control PID. Consideraciones de implementacion con y sin escalamiento. Programacion

avanzada: Multitarea, Programacioén en bloques.

Médulo 3: Estrategias de Control Automatico (30 h.)

Nro. Tema

1 Procesos Industriales Regulados
2 Reguladores Analégicos

3 Reguladores Digitales

4 Sintonizacion de lazos de control

5 Autosintonia
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Modulo 4: Control de Procesos con PLC (30 h.)

Nro.

Tema

Repaso de instrucciones de programacion discretas y de temporizacién

Tratamiento de sefiales analégicas

Instrucciones matematicas y de comparacion

Técnicas de control de 2 puntos y multipunto

Identificacion de procesos y sistemas
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Sintonizacion de lazos de control:
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