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Instrumentacion y Control Industrial

Modalidad: Presencial |Tipo: | Programa de Especializacion

Duracion: 372.0 (horas académicas de 50 minutos)

Acerca de este Programa

En el Programa de Alta Especializaciéon Profesional de Instrumentacion y Control Industrial se desarrollan competencias para la
implementacion y aplicacién de los sistemas de control automatico en las plantas industriales. Los sistemas de control automatico
hacen mas competitivas a las empresas al aumentar la productividad, produccién, calidad y seguridad en las plantas industriales; y
disminuir los costos, tiempos, y mermas de los procesos productivos.

Actualmente la tecnologia permite establecer una serie de estrategias de control que eran de dificil implementacion hasta hace
algunos afios; en especial, en procesos industriales complejos. Los equipos y sistemas de instrumentacion y control de Gltima
generacion exigen al profesional responsable de los sistemas de control de una planta estar actualizado, especialmente en la
evolucion de equipamiento de tecnologia digital, su aplicacion en redes industriales y en la integracién de los sistemas de planta
con los sistemas administrativos.

El programa ofrece a los participantes las competencias necesarias para desarrollarse y perfeccionarse en el uso de tecnologias

modernas que puedan aplicarlas en la mejora de los procesos de produccién de sus empresas.

Médulos y Temario

Mddulo 1: Instrumentacion de Campo (42 h.)

Nro. Tema

Instrumentacién y control, generalidades.

Medicion de presion

Medicién de temperatura

Medicién de nivel

Medicién de flujo

Medidores de peso, proximidad, desplazamiento y analiticos

Seleccion e instalacién de instrumentos de medicién

Elementos finales de control
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Transmisores y vélvulas digitales

Mddulo 2: Controladores Logicos Programables | (42 h.)

Nro. Tema

1 Arquitectura de un controlador légico programable.

Tipos de mddulos de un PLC y sus caracteristicas.

Configuracién de los médulos de un PLC.

Lenguajes de programacion.

Funciones Idgicas. Comparadores

Temporizadores

Contadores

Seleccion de madulos discretos de entrada y salida
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Aplicaciones en procesos tipo manufactura.

Médulo 3: Control de Procesos | (42 h.)

Nro. Tema

1 Caracteristicas de los procesos
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Modos de control

Control on off

Control proporcional

Control PID

Sintonia de controladores

Controladores de procesos

Controladores digitales, tipos y aplicaciones
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Controladores digitales, configuracion y seleccion

Médulo 4: Controladores Logicos Programables 11 (42 h.)

Nro. Tema

1 Funciones avanzadas

2 Manejo de sefiales analdgicas

3 Control PID con PLC. Sintonia

4 Seleccion de médulos de entrada y salida analdgicos
5 Aplicaciones en procesos tipo Batch y continuos

6 Comparacion entre equipos de diferentes fabricantes
7 Comunicacion con paneles de operador

8 Controlador Automatico Programable (PAC).

Médulo 5: Proyectos 1 (18 h.)

Nro.

Tema

Médulo 6: Control de Procesos Il (42 h.)

Moédu

Nro.

Tema

Simbologia y diagramas de instrumentacion

Caracteristicas de lazos comunes

Estrategias de control

Control en cascada

Control de razén

Otras estrategias de control

Modelamiento de procesos

Control Batch
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Control inteligente

lo 7: Supervisién

de Procesos por Computadora (42 h.)

Nro.

Tema

Software de supervision

Graficos

Enlaces de animacion

Tendencias

Alarmas y eventos

Scripts

Servicio DDE y NetDDE

Telemetria y seguridad
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Aplicaciones industriales
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Médulo 8: Control de Movimiento (42 h.)

Nro. Tema

Seleccion de motores eléctricos

Control de motores

Variadores de velocidad

Centro de control de motores

Configuracion de variadores digitales

Variadores en red industrial

Dispositivos de proteccion

Medicién y reduccion de armonicos.
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Sistemas de control de posicionamiento.

Médulo 9: Sistemas y Redes Industriales (42 h.)

Nro. Tema

Topologia de Redes. Modelo OSI.

Redes industriales

Sistemas con PLC

Control Distribuido (DCS)

Sistemas Hibridos

Sistemas de Parada de Emergencia (ESD)

Comunicacion inalambrica
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Integracion con sistemas administrativos

Médulo 10: Proyectos 2 (18 h.)

Nro. Tema
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