TFecsup s

Instrumentacion, Automatizacion y Control de Procesos

Modalidad:

Presencial |Tipo: |Programa de Especializacion

Duracioén:

322.0 (horas académicas de 50 minutos)

Acerca de este Programa

El programa esta dirigido a bachilleres en Ingenierias o egresados de Tecsup que deseen alcanzar una especializaciéon en

Instrumentacion, Automatizacion y Control de Procesos. La capacitacién es tedrico practica con dos sesiones semanales durante

un afio y esta disefiado para permitir al participante adquirir conocimientos y desarrollar habilidades en el uso de equipos e

instrumentos utilizados en sistemas de medicion y control industrial.

Médulos y Temario

Modulo 1: Senséricay Actorica (28 h.)

Nro.

Tema

Clasificacion de los sensores discretos

Sensores discretos electromecanicos

Sensores discretos electronicos

Actuadores Eléctricos

Actuadores Electroneumaticos

Actuadores electrohidraulicos
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Aplicaciones

Médulo 2: Instrumentacion Industrial (42 h.)

Nro.

Tema

Sensores y medidores industriales:

Sefiales de instrumentacion

Transmisores industriales

Controladores

Valvulas e instrumentos
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Adquisicion de datos e Instrumentacioén virtual

Médulo 3: Automatizacion con PLC (49 h.)

Nro.

Tema

Arquitectura de los PLC’s

Software de comunicaciones y de Programacion de A-B

Instrucciones basicas de programacion: XIO, XIC, OTE, OTL y OTU

Funciones basicas de programacion: AND, OR, NOT y combinadas

Funciones de temporizacién y funciones contador
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Aplicaciones:

Mddulo 4: Estrategias de Control Automatico (42 h.)

Nro.

Tema

Procesos Industriales Regulados

Reguladores Analdgicos

Reguladores Digitales
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Sintonizacién de lazos de control
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5 Autosintonia

6 Diagramas P&ID

Médulo 5: Control de Procesos con PLC (49 h.)

Nro. Tema

Repaso de instrucciones de programacion discretas y de temporizaciéon

Tratamiento de sefiales analdgicas

Instrucciones matematicas y de comparacion

Técnicas de control de 2 puntos y multipunto

Identificacion de procesos y sistemas
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Sintonizacion de lazos de control:

Médulo 6: Supervisidon de Procesos Industriales (49 h.)

Nro. Tema
1 Software de supervision RSView 32.
2 Configuracion de canales y nudos.
Bases de datos y Tags.
3 Proyectos de Supervision
4 Tecnologias de comunicacion entre aplicaciones
5 Animacion y gréficos
6 Interfaces hombre maquina

Mdédulo 7: Redes y Protocolos de Comunicacion Industrial (49 h.)

Nro. Tema

Transmision digital de la informacién: serie, paralelo

Modelo de comunicacion OSI

Redes industriales y jerarquia de la comunicacién industrial

Tecnologias de comunicacion propietaria y abierta

Redes industriales comerciales:
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Ethernet

Médulo 8: Proyecto Final (14 h.)

Nro. Tema

Introduccién

Objetivos

Identificacion del Problema

Marco Teérico

Propuesta de solucion
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Conclusiones, recomendaciones y bibliografia
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